
大分県産業科学技術センターニュース 
センター長就任挨拶 
成果紹介 
●３層アーキテクチャによる遠隔制御システムの開発 
●高周波振動付加によるセラミックスの高能率・高精度研削加工 
平成13年度事業計画の紹介 
事業報告 
●デザイン活用促進事業報告 
●成果発表会の開催 
●盛況だったＩＳＯ9001／14001講習会 

平成12年度業務総括 
組織改正と人事異動 
センターニュース 
●チェコ共和国駐日大使センターを視察 
●特許流通アドバイザー 
●「竹の宝庫・アジア・生活の道具」展開催中 
設備紹介 
●ＮＣ放電加工機（機械電子部） 
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  加工機 

  加工液 

  加工抵抗測定 

  ジグ研削盤（主軸回転9,000rpm） 

  水溶性研削油剤 

  加工動力計 

Table１　実験条件 

工具／直径（mm） 

被削材 

Ｚ送り（mm/min） 

切込み（μm/cycle） 

遊星回転数（rpm） 

遊星回転offset（mm） 

加工穴深さ（mm） 

振動数（kHz） 

 

φ1.0 

 

0.25-0.75 

10 

160 

0.1 

2 
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φ0.5 

 

0.25-0.4 

10 

 

0.05 

2

 

φ0.3 

 

0.2 

5 

 

0.03 

1

電着ダイヤモンド軸付砥石 

アルミナ（t＝2mm） 

工具（直径 mm） 

被削材 

Ｘ送り（mm/cycle） 

遊星回転数（rpm） 

振動数（kHz） 

電着ダイヤφ2.0 

アルミナ（t＝2mm） 

0.005-0.015 

10 

18

Table２　穴加工条件（被削材加振） 

Table３　側面加工条件（被削材加振） 

主軸モータ 

工具 

被削材 
高周波振動子 

振動子 
保持具 
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工具端面（0.3mm） 
振動付加加工後 

工具端面（0.3mm） 
新品工具 

工具端面（0.3mm） 
慣用加工開始直後 

Fig.４　工具端面の状態 
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Fig.２　送りと研削抵抗の関係（工具径1.0mm） 

工具：電着ダイヤφ1.0mm/#200　被削材：アルミナ 
主軸回転数：9,000rpm　　　　　  送り：0.25-0.75mm/min 
切込み量：10.0μm/cycle　　　　 遊星回転数：160rpm 
遊星回転offset：R=0.1mm　　　     加工液：wet
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Fig.３　送りと研削抵抗の関係（工具径0.5mm） 

工具：電着ダイヤφ0.5mm/#200　被削材：アルミナ 
主軸回転数：9,000rpm　　　　　  送り：0.25-0.4mm/min 
切込み量：10.0μm/cycle　　　　 遊星回転数：160rpm 
遊星回転offset：R=0.05mm　　　   加工液：wet Ｘ
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Fig.５　切込みと研削抵抗の関係 

Table４　加工側面の表面粗さ　Ra（μm） 

側面加工での工具の動き 

工具：電着ダイヤφ2.0mm/#200　被削材：アルミナ 
主軸回転数：9,000rpm　　　　　 切込み：5-15μm 
遊星回転数：10rpm　　　 　　　  加工液：wet
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管理部 

企画・ 
デザイン部 

日田産業 
工芸試験所 

別府産業 
工芸試験所 

竹工芸・ 
訓練支援 
センター 

材料開発部 

機械電子部 
工業化学部 
食品工業部 

センター長　　　   築根　秀男　→（独）産業技術総合研究所 
次長兼管理部長　本多　　廣　→退職 
次長兼食品工業部長　古江　国昭　→退職  
主　査　　　　　藤田寿美恵　→大分地方振興局  
主幹研究員　　　宮崎　　徹　→竹工芸・訓練支援センター 
主任研究員　　　吉岡　誠司　→日田産業工芸試験所 
主任研究員　　　船田　　昌　→（財）産業創造機構 
研究員　　　　　兵頭敬一郎　→日田産業工芸試験所 
 
 
  
 
 
 
 
  
機械電子部長　　後藤　幸臣　→退職  
副部長　　　　　末光　宣雄　→退職  
  
副主幹　　　　　小山ミツコ　→退職 
研究員　　　　　北嶋　俊朗　→竹工芸・訓練支援センター 
研究員　　　　　佐藤幸志郎　→企画・デザイン部  
所　長　　　　　坂下　仁志　→企画・デザイン部 
主幹研究員　　　中原　　恵　→材料開発部 
主幹研究員　　　阿部　　優　→竹工芸・訓練支援センター 
主査　　　　　　小野賀代子　→竹工芸・訓練支援センター 
主任研究員　　　坂本　　晃　→企画・デザイン部 
主任研究員　　　二宮　信治　→材料開発部 
主任研究員　　　小谷　公人　→企画・デザイン部 
研究員　　　　　寒竹　慎一　→竹工芸・訓練支援センター 
研究員　　　　　大内　成司　→材料開発部 

センター長　　　   杉山　佳延　←（独）産業技術総合研究所 
次長兼管理部長　野田　武志　←芸術系大学設置準備室 
次長兼工業化学部長　江藤　博明　←企画・デザイン部長  
主　査　　　　　佐藤信一郎　←大分土木事務所  
副部長　　　　　坂下　仁志　←別府産業工芸試験所 
主任研究員　　　坂本　　晃　←別府産業工芸試験所 
主任研究員　　　小谷　公人　←別府産業工芸試験所 
主任研究員　　　小幡　睦憲　←産業技術振興課  
研究員　　　　　佐藤幸志郎　←日田産業工芸試験所 
（兼）主幹研究員　宮崎    　徹 
（兼）主幹研究員　阿部    　優　←別府産業工芸試験所  
主幹研究員　　　中原    　恵　←別府産業工芸試験所 
主任研究員　　　二宮　信治　←別府産業工芸試験所 
主任研究員　　　大内　成司　←別府産業工芸試験所 
（兼）主任研究員　寒竹　慎一　←別府産業工芸試験所 
（兼）研究員　　　北嶋　俊朗　←日田産業工芸試験所  
  
  
副部長　　　　　北坂   　 学　←（財）産業創造機構  
主任研究員　　　吉岡　誠司　←企画・デザイン部 
研究員　　　　　兵頭敬一郎　←企画・デザイン部 
主　事　　　　　河村　英子　←玖珠農業改良普及センター  

研究指導課長　　宮崎    　徹←企画・デザイン部 
（兼）主幹研究員　中原    　恵←別府産業工芸試験所 
主幹研究員　　　阿部　　優←別府産業工芸試験所 
主　査　　　　　小野賀代子←別府産業工芸試験所 
（兼）主任研究員　坂本　　晃←別府産業工芸試験所 
（兼）主任研究員　二宮　信治←別府産業工芸試験所 
主任研究員　　　寒竹　慎一←別府産業工芸試験所 
（兼）主任研究員　大内　成司←別府産業工芸試験所 
研究員　　　　　北嶋　俊朗←日田産業工芸試験所 

（旧・転出） （新・転入） 

■平成12年度　業務実績総括表 

備考　　※１　依頼試験：材料や製品の分析、試験、計測等 
　　　　※２　技術相談：企業の日常的な技術課題への相談対応 
　　　　※３　技術指導：技術相談に伴う技術指導や現地指導 
　 

※４　共通：産業科学技術センターニュース 
※５　共通：研究報告書・業務概要・科学技術振興会議報告書 

項　　目 単　位 
企画・ 

デザイン部 
日田産工試 交流センター 合　計 別府産工試 食品工業部 工業化学部 機械電子部 材料開発部 

研 

究 

業 

務 

技 

術 

支 

援 

業 

務 

技 

術 

支 

援 

業 

務 

研
究
発
表 

 

研究発表特許出願／取得 
特別研究 
一般研究 
その他の研究(受託研究等) 
試作開発・製品開発 
依頼試験 ※1  
 
依頼加工・試作 
 
設備利用 
 
技術相談 ※2  
技術指導 ※3  
技術者・研究者の養成 
 
講習会・研修会の開催 
 
学生実習 
 
技術情報誌発行 ※4 
報告書等発行 ※5 
試験研究機関連絡会議 
委員会・幹事会・専門部会 
技術交流会 
 
研究会活動及び 
産学官交流会等 
工業技術連絡会議 
連合部会活動 
講師派遣 
 
委員・審査員等派遣 
 
事業支援 
研究開発成果普及事業 
報道取材等 
視察・見学 
 
展示会 

口頭発表：学　会 
口頭発表：その他 
論文発表：学　会 
その他投稿 
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