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Tablel Chemical composition mass%
C S i Mn S P Mg Cr
A 3.75 2.18 0.506 0.0411 0.0683 — —
B 3.83 2.38 0.474 0.0389 0.0625 - —
C 4.10 1.57 0.535 0.0245 0.0256 - -
D 3.77 1.97 0.580 0.107 0.0996 - -
E 3.41 1.99 0.624 0.104 0.0766 - 0.678
F 4.15 1.54 0.525 0.140 0.208 - -
G 3.35 1.98 0.565 0.138 0.163 - -
H 3.37 2.14 0.833 0.0216 0.0556 - —
I 3.61 1.94 0.207 0.00906 0.0694 0.0382 —
J 3.51 2.02 0.387 0.00643  0.0521 0.0369 -
K 3.99 1.99 0.389 0.0146 0.0675 0.0428 -
L 3.95 2.40 0.776 0.0149 0.0674 0.0432 -
M 3.71 3.00 0.590 0.0169 0.0320 0.0293 -
N 3.88 1.99 0.530 0.0347 0.0548 0.0286 —
0 4.02 2.69 0.420 0.0170 0.0176 0.0483 —
P 3.63 3.21 0.314 0.0231 0.0185 0.0442 -
Q 3.66 3.01 0.485 0.0221 0.0211 0.0485 —
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